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Macchine Utensili e Sistemi di Produz

Collaborazioni MUSP: progetti regionali, nazionali, europei e aziendali
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La Rete Alta Tecnologia della Regione Emilia-Romagna
RETE ALTA TECNOLOGIA
EMILIA-ROMAGNA
HIGH TECHNOLOGY NETWORK
PIATTAFORMA
MECCANICA

MATERIALL ‘ Ambiti di intervento
PIATTAFORMA A § o Progettazione, prototyping e testing
AGROALIMENTARE i

o processi di lavorazione e nano fabbricazione
PIATTAFORMA . , o , . .
COSTRUZIONI ¥ o sviluppo e caratterizzazione di nuovi materiali

PIATTAFORMA — . o trattamenti superficiali; fluidodinamica
ENERGIA

AMBIENTE e\ o rumore e vibrazioni; automazione: controlli e

PIATTAFORMA diagnostica; attuatori; sensori
ICT E DESIGN
o Meccatronica, SW, HW, attuatori e sensori
PIATTAFORMA
SCIENZE DELLA VITA
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Tecnopolo di Piacenza sede Casino Mandelli

| Tecnopoli sono una rete di infrastrutture per la ricerca e
I'innovazione che ospitano al loro interno:

@)

O
O
O

All'interno dei Tecnopoli e attivo il Portale con le seguenti funzioni:

(@)

(@)
@)
@)

@)

) . TECNOPOLO PIACENZA

laboratori di ricerca industriale, con la parte stabile del
loro personale e le apparecchiature scientifiche qualificanti
strutture di servizio per attivita di divulgazione, dimostrazione e informazione
strutture di accoglienza per le imprese

spazi per spin off innovativi o per laboratori privati

Accoglienza e primo orientamento
Analisi del fabbisogno

m

Organizzazione incontri di approfondimento TR e
Informazione e supporto in materia di contrattualistica e l - HIGH TECHNOLOGY NETWORK /_‘
proprieta intellettuale (solo presso la sede Casino Mandelli) @' TECNOPOLO PIACENZA
Informazione e supporto in materia di strumenti finanziari a

supporto dell'innovazione (solo presso la sede Casino Mandelli)

Ospitalita eventi e animazione del territorio

@.\ S3 | Portali ospitano anche gli spazi Area S3 per favorire I'avvicinamento dei

SMART

@ speciausarion  giovani laureati all'innovazione, alla ricerca e ai circuiti piu innovativi del

Emdia-Romagna

lavoro.
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Servizi alle imprese: innovare secondo MUSP

Model Updating

Progettazione P ..
. rototipazione
Virtuale

« Analisi bisogni « Analisi bisogni « Analisi bisogni
« Definizione F.O. « Definizione F.O. « Definizione F.O.
 Tecniche * Realizzazione  Esecuzione misure

* FEM « Vibrazioni

« CFD » Temperatura

« Multi-fisica « Elettriche

+ Tempi ciclo

« Risultati e ottimizzazione * Test e ottimizzazione « Risultato e ottimizzazione
* (Partner) Progetto esecutivo » (Partner) Industrializzazione  Feedback (Model Updating)
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Prodotti MUSP: modellazione ed ottimizzazione strutturale
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'/ Attivita core i-MUSP \‘ | |

Progettazione, produzione e applicazioni delle schiume metalliche

 Utilizzate schiume ibride e di alluminio Progetto FIT (Jobs)

» Riduzione dei tempi del 30-50%
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Prodotti MUSP: controllo delle vibrazioni

50

T ’-4000

/ Attivita core i-MUSP %\

[ 1

Azione di controllo:
2350 rpm -> 2012 rpm

2000

Acceleration X [N]
o

-50
0

r r r r r r
5 10 15 20 25 30 35
Time [s]

Spindle Speed [rpm]

Controllo adattivo di processo
* Monitoraggio di segnali

e Eliminazione real-time delle
vibrazioni

Progetto Michelangelo (Mandelli)

\ manufacturing & Manufacturing: Simulation I
\ digital tools and materials /
N technologies /
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Prodotti MUSP: lubrificazione criogenica

Attivita core

* No oli da taglio
e Maggior durata utensili
» Riduzione tempi ciclo

I

I

: o COMITATO TECNICO-SCIENTIFICO
! M

Uso di refrigerante criogenico

Autofinanziato (proposto in progetti
regionali, nazionali e uno europeo)

1 manufacturing &
\ digital
technologies
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Prodotti MUSP: manufacturing sostenibile
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HUMANS HUB “J“\ Il progetto interverra sull'infrastruttura
informatica a livello di fabbrica, andando a
connettere tutti gli utenti aziendali con le
"intelligenze artificiali” disponibili per una

totale condivisione delle informazioni.

In particolare I'attivita si focalizzera su:

« Realizzazione mezzi per la trasformazione
del ruolo degli operatori

» Creazione di nuove macchine auto-
adattative

» Sviluppo di nuovi strumenti decisionali

» Trasferimento tecnologico
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HUMANS Hub - Infrastruttura informatica di fabbrica (OR2)

Livello decisionale (EPR) e livello

operativo (PLC, SCADA, Macchine) sono
collegati dal MES (livello 2).

Raccolta Dati § Analisi OEE
di Produzione J| ed efficienze
Logistica di Utensill
Manutenzione
- reparto (WIP) e Stampi
i processo
Controllo in Eventi
tempo reale di campo

Piu e basso il livello, minore e il dettaglio

delle funzioni e maggiore ¢ la

TEMPO DI REAZIONE ALLEVENTO Al VARI LIVELLI

MILLISECONDI, SECONDI

differenziazione delle soluzioni.

Soluzioni specifiche per il singolo . . . o
L'interazione ERP-MES e ben definita

costruttore

a elelielee Rl CTE B IELRRI mentre il dialogo con il livello operativo &
Mancanza di soluzioni generalizzabili . . .
e standardizzate piu complesso e appannaggio spesso di

grandi realta industriali.
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HUMANS Hub - Macchine auto-adattative (OR3)

Una delle sfide piu complesse ¢ il

controllo dell’usura utensile.

e Pratica industriale standard e la
sotto-stima della vita utensile in

base a tempo di contatto.

* Monitoraggio dell’'usura utensile
richiede la fusione di info di sensori
diretti e indiretti e di modelli di

processo.
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HUMANS Hub - Virtual Operator (0R3)

\

RETE ALTA TECNOLOGIA
M U S p ) HIGH TECHNOLOGY NETWORK

TECNOPOLO PIACENZA

e /SR T Quality
WOTKDICCER Assessment
| Procedures
S N

Virtual Operator
Module
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Decisamente differente dalle comuni

applicazioni di robot industriali:

Area di lavoro condivisa tra umani e

robot

Percezione dell'ambiente circostante

(telecamere, sensori ad-hoc)

Dispositivi di sicurezza avanzati (es.
pinze)
Riprogrammazione dei robot con

linguaggi semplici con training limitati
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